SOLUZIONI

MOLATURA

MOLATRICI RETTILINEE

SERIEALM
SERIETL
SERIETLR
SERIETLS

BISELLATRICI RETTILINEE
SERIE GAMMA




LA PIU AMPIA LINEA PRESENTE SUL MERCATO

SOLUZIONI
PER LA MOLATURA

> MOLATRICI RETTILINEE a

> BISELLATRICI RETTILINEE @&

Da sempre nostro core-business, I'offerta Lattuada comprende
oltre 40 modelli di molatrici rettilinee, molatrici bilaterali

disponibili in molteplici differenti configurazioni
e bisellatrici rettilinee per qualsiasi esigenza produttiva.

performanti

grande capacita di carico,
spessori jumbo

Le nostre macchine sono in grado
di portare lastre fino a 1500 Kg

di peso e di lavorare spessori
finoa 100 mm.

(e}

flessibili
configurazioni su misura

Le nostre macchine sono realizzate
SuU misura, per darvi di piu.
Costituite da un'eccellente struttura
di base, possono essere configurate
secondo le vostre necessita.

il

p——

produttive

tecnologia intelligente

Tema sempre piu di rilievo

e quello dellautomazione:

coniugare la necessita di offrire

prodotti di alta qualita mantenendosi
allo stesso tempo flessibili, aumentando
la produttivita e riducendo i costi.

A/

smart

semplicita d'utilizzo

Sofisticate tecnologie facilmente
fruibili: questa ¢ la filosofia

con la quale costruiamo le nostre
macchine.

S

affidabili
bassa manutenzione
necessaria

Ci impegniamo per raggiungere
I'eccellenza con scelte precise:
dicendo no ai compromessi.
Abbiamo organizzato una filiera

interna ed esterna che garantisce
i piu alti standard di affidabilita.

Y,

a2
eccellenti

performance al top

GCrazie al know-how Lattuada,
sviluppato e perfezionato in 40 anni
diricerca e attivita nella molatura,
vengono progettati e prodotti
macchinari che garantiscono la
massima qualita finale di lavorazione.
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MOLATRICI
RETTILINEE

DETTAGLI TECNICI

Da sempre il nostro punto di forza.
Una varieta di soluzioni che si concretizza in una vasta gamma

di macchinari: piu di 40 modelli, configurabili per la massima
efficienza produttiva.




Carro trasportatore con tasselli di supporto.

Impianto di lubrificazione automatico.

Mandrini Lattuada: soluzione unica per la trasmissione del moto.
Tubi in rame raffreddamento mole e interno vasca mandrini.

Impianto elettrico con componentistica di altissima qualita,
anche a normative UL/CSA. Motori ad alta efficienza IE3.

Amperometri digitali con sistema automatico di allerta
per I'usura delle mole lucidanti.

il



SERIE

LE MIGLIORI ALLEATE
PER GROSSE PRODUZIONI

DI LASTRE CON MEDI SPESSORI

Le molatrici AL M sono in grado di gestire

livelli produttivi elevati, essendo state concepite

e realizzate utilizzando alcune delle soluzioni tecnologiche
adottate per le molatrici delle serie maggiori, come

ad esempio il montaggio degli stessi mandrini.

Questi dettagli contribuiscono ad aumentare la loro vita utile,
riducendo contemporaneamente la manutenzione richiesta.

> .
fo—x= max Q)
tot
= SN
3 -20/25 mm 2000 mm 2400 - 3000 mm 400 Kg - 200 Kg/m 700 Kg
1/8-3/4 /1" 787 " 945-T1181" 881 lbs - 11.2 lbs/ " 1,543 lbs
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SERIEALM

Molatrici rettilinee elettroniche . .
per I'esecuzione del filo piatto con filetti

SERIEALT

Molatrici rettilinee periferiche per I'esecuzione
di filo tondo, OG o filo piatto con filetti

S . T e
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SERIEALM

Molatrici rettilinee elettroniche
per I'esecuzione del filo piatto con filetti

LEGENDA

p I_—l Kw. I @
< — max
ﬁE min — ? D@
. H60 mm 5.755x1.450
eu | 0,5-4m/min opt. H35 mm 3-20mm s «H2.400 mm 400 Kg - 200 Kg/m 700 Kg
e H2.4 " ) ’ 226.5x57 .
us | 20-157 "/min opt. H14 " 1/8 - 3/4 xH94 5 " 881 Ibs - 11.2 Ibs/ 1,543 Ibs
6 5 4 3 2 1
T Toe YT
; H60 mm 6.285x1.450
eu | 0,5-4m/min opt. H35 mm 3-25mm - xH3.000 mm 400 Kg -200 Kg/m 700 Kg
Wi H2.4" " 247 .4x57 "
us | 20-157 "/min opt. H1.4 " 1/8 -1 YH118.1 " 881 Ibs - 11.2 Ibs/ 1,543 Ibs
7 6 5 4 3 2 1
D ¥ Ree YT
: H60 mm 6.285x1.450
eu | 0,5-4m/min opt. H35 mm 3-25mm 5 «H3.000 mm 400 Kg -200 Kg/m 700 Kg
. H2.4" " 247 4x57 "
us | 20-157 "/min opt. H1.4 " 1/8 -1 xH118.1" 881 Ibs - 11.2 Ibs/ 1,543 Ibs
8 7 6 5 4 3 2 1
T F o coco PF
; H60 mm 6.285x1.450
eu | 0,5-4m/min opt. H35 mm 3-25mm . xH3.000 mm 400 Kg -200 Kg/m 700 Kg
Wi H2.4" " 247.4x57 "
us | 20-157 "/min opt. Fi.4 " 1/8 -1 xH118.1 " 881 Ibs - 11.2 Ibs/ 1,543 Ibs
9 8 7 6 5 4 3 2 1
L T e oYY
-
S 4 i z 1 =B =
velocita dimensioni inclinazione spessore potenza ingombri pesi caricabili peso caricabile spigolatore
minime lavorabili SMUSso vetro lavorabile installata su carro totale



SERIEALT

Molatrici rettilinee periferiche per I'esecuzione di
filo tondo, OG o filo piatto con filetti

« |:| Kw. I @
ﬁ%‘ min ? @

&~ N _ ¥
eu | 05-4m/min H60 mm 3-20 mm 6.285x1.450 400 Kg -200 Kg/m 700 Kg
xH2.400 mm
- 10
S us | 20-157 “/min Ho.4 " 1/8-3/4" alraol 8811bs-11.21bs/" | 1543 Ibs
= .
<C 4 3 2 1
I > R - -
eu | 05-4m/min H60 mm 3-20mm 6.280x1.450 400 Kg -200 Kg/m 700 Kg
xH2.400 mm
— 12,5
8 us | 20- 157 “/min Ho.4 " 1/8-3/4" et 8811bs-11.21bs/" | 1543 Ibs
© .
<< 6 5 4 3 2 1

S e s e e

mola diamantata mola lucidante mola diamantata mola resina mola lucidante mola al cerio mola feltro mola lucidante mola diamantata mola filetto
periferica periferica atazza atazza atazza atazza atazza filetto filetto feltro | 15



SERIE

CONSIGLIATE PER GROSSE PRODUZIONI
DI VETR]| TEMPERATI E/O VETRI DI ALTA
QUALITA PER L'ARREDAMENTO

Grazie a guide rinforzate e tasselli piu alti, le molatrici TL

sono in grado di sopportare pesi maggiori rispetto alla serie
precedente e cio le rende particolarmente flessibili, in quanto
in grado di lavorare da lastre con spessori importanti a strisce
di vetro di piccole dimensioni, fino ad un minimo

di 35 mm di altezza.

+——> .
D o—
= ) =
3/- 470 mm 2600 mm 3100 mm 800 Kg - 250 Kg/m 1.600 Kg
/8 /15"

102.4 " 122" 1,763 lbs - 14 Ibs/ " 3,527 lbs




SERIETL

Molatrici rettilinee elettroniche
per I'esecuzione del filo piatto con filetti

SERIE TL AV

Molatrici rettilinee elettroniche
ad angolo variabile da 0 a 45°




Molatrici rettilinee elettroniche
per I'esecuzione del filo piatto con filetti

. Kw. .
B e i R S

f—

) . H60 mm 3-40 mm 7.920x1.600 -
eu | 0,3-5m/min opt. H35 mm opt. 3 - 50 mm ” «H3.120 mm 800 Kg - 250 Kg/m 1.600 Kg
. H2.4" 1/8-15" 311x62.2 "
us | 12-197 /min opt. 1.4 opt. 1/8-2 " wH122.8 " 1,763 Ibs - 14 Ibs/ 3,527 Ibs

3*
OPTIONAL

0 9 8 7 6 5 4 32 1
I T Pecee=eY YT

. HB0 mm 3-40mm 7.920x1.600 R
E eu | 03-5m/min opt. H35 mm opt. 3 - 50 mm ” «H3.120 mm 800 Kg - 250 Kg/m 1.600 Kg
g us | 12-197 min 0")‘{214 4 0;{_81‘/g oy M 1763 1Ibs-141bs/ | 3,527 Ibs
—
—1
l_

" %3 0 9 8 7 6 5 a 3 2 1
- Flrgecoccr v T

1"

LT ERPRETY

. H60 mm 3-40 mm 7.920x1.600 .

- eu | 03-5m/min opt. H35 mm opt. 3 - 50 mm ” «H3.120 mm 800 Kg - 250 Kg/m 1.600 Kg
o, " “

s | 12-197 /min 052-14 4 0;{81‘/23 2. S22 17631bs-141bs” | 3,527 Ibs
s 1 . .

—1

l_

— Q@
velocita dimensioni inclinazione spessore potenza ingombri pesi caricabili peso caricabile spigolatore
18 | minime lavorabili SMUSSo vetro lavorabile installata su carro totale




Molatrici rettilinee elettroniche
ad angolo variabile da 0 a 45°

« I_—l D Kw.
o i M L] R
2y o | 0s-smmi L op?_ 3 50 mm ” 2100 800 Kg- 250 Kg/m | 1.600 kg
= IR opt. 0 - 60° o ey 311x622 1,763 1bs - 14 1bs” | 3,527 Ibs
3 9 8 7 6 5 4 3 2 1
~ ccococ (VPRFPP
g v | 03-5mimin Op'{'_s,fsmm 0-15° op:ts_ -34-05rgr:1m ” 8210x1600 | s00Kg-250Kgm | 1600 kg
=B s | 12-197 Ymin o4 opt. 0 - 60° o ey 3322622 | 1763 1bs- 141bs” | 3,527 Ibs
S 3+ 19 9 8 7 6 5 4 3* 2 1
T ccoco(PPRRIR

mola diamantata mola lucidante mola diamantata mola resina mola lucidante mola al cerio mola feltro mola lucidante mola diamantata mola filetto
periferica periferica atazza atazza atazza atazza filetto filetto feltro | 19



SERIE

LA PIU’ UTILIZZATA DAI MAGGIORI
GRUPPI DEL NORD EUROPA
E DEGLI USA

Si propone a quelle vetrerie che hanno importanti
produzioni di grandi lastre e forti spessori per I'edilizia
pesante, o per lavori di altissima qualita a velocita elevate.

,,,,,, O A
] =
= S =
3-50/55 mm 2,600 mm /3.000 mm 3100 mm /3700 mm 1100 Kg - 350 Kg/m 2000 Kg

1/8-2/22" 1023/M81" 122/1456" 2,425 lbs -19.6 Ibs/ " 4,409 lbs




SERIETLR

Molatrici rettilinee elettroniche
per I'esecuzione del filo piatto con filetti

|
e L ?
. . ; 4 N
il

SERIE TLR AV

Molatrici rettilinee elettroniche

ad angolo variabile da 0 a 45°
I 544 I Foreonge

. l I‘“"""" : . TR




SERIETLR

Molatrici rettilinee elettroniche . .
per I'esecuzione del filo piatto con filetti

ce I_—l Kw. I .
< — max
ﬁE min — ? D@
. H60 mm 8.210x1.1600
‘53 eu | 0,3-5m/min opt. H35 mm 3-50 mm ” xH3.120 mm 1.100 Kg - 350 Kg/m 2.000 Kg
. H2.4" " 323.2x62.2 "
:: us | 12-197"/min opt. 1.4 1/8-2 WHi22.8 " 2,425 Ibs - 19.6 Ibs/ 4,409 Ibs
g 11 10 9 8 7 6 5 4 3 2 1
3
= opﬂONAL%a U ? ? S O o %a % % %
) . H60 mm ) 8.510x1.600 _
‘n-z eu | 0,3-5m/min opt. H35 mm 3-50 mm ” xH3.120 mm 1.100 Kg - 350 Kg/m 2.000 Kg
o e H2.4" . 335x62.2 y
:: us | 12-197"/min opt. 14" 1/8-2 WHi122.8 2,425 Ibs - 19.6 Ibs/ 4,409 Ibs
o 11 10 9 8 7 6 5 4 3 2 1
1 3
— OPTIONAL? ? ‘ ? ? @ (- @ () ? ? % ?
il eu | 03-5m/min* H60 mm 3-50mm** 8.210x1.600 1100Kg-350Kg/m | 2000 Kg
o 22
=W s | 12-197 /min* Ho.4" 1/8-2 335x62.2 24251bs-19.61bs” | 4,409 Ibs
xH122.8
-— .
E s * {nax 35 ml/rtnin Smax 137 “/min) 12 1 10 9 8 7 6 5 4 3* 2 1
- COon spigolatore,
=) T R T T T Y Y
— OPTIONAL ?(;?)1(1 Spi&)ﬁgt(&]gf ) m U @ @ @ @
) . H60 mm ) 8.510x1.600 R
E eu | 0,3-5m/min opt. H35 mm 3-50mm s «H3.120 mm 1.100 Kg - 350 Kg/m 2.000 Kg
o . H2.4" } 335%62.2 ;
ﬁ us 12 -197 "/min opt. 1.4 1/8-2 11228 2,425 Ibs - 19.6 Ibs 4,409 lbs
o 12 11 10 9 8 7 6 5 4 3 2 1
1
= o TececRTPYE T
il eu | 03-5m/min* H60 mm 3-50 mm** 80701600 1100Kg-350Kg/m | 2000 Kg
o 22
=W us | 12-197 /min* Ho.4" 1/8-2 383 1x62.2 24251bs-19.61bs” | 4,409 Ibs
o~ .
- 13 12 11 10 9 8 7 6 5 4 3 2 1
oC i 137 “/mi igol
el - T ma 0.6 fcon spigaiors 0 F=Sd == FoOoOococoRPFRF
<€ Kw. .
§ - = u 0 z -+ g -
8 velocita dimensioni inclinazione spessore potenza ingombri pesi caricabili peso caricabile spigolatore
22 | - minime lavorabili SMUSSo vetro lavorabile installata su carro totale



SERIETLR

Molatrici rettilinee elettroniche . .
per 'esecuzione del filo piatto con filetti

=

min

]

—= max
® @ —

14

13 12 1 10 9 8 7 6 5 4 3 2 1
*max 3,5 m/min (max 137 “/min) (con spigolatore)
**max 15 mm (max 0.6 “) (con spigolatore) o O O %B %a ? ? %B %B ? ? ?

= k-  ©®.9 [—1
O ou | 03-5m/min Op';'e,_[l);;‘”n‘]m 3-50 mm 851041600 1100Kg-350Kg/m |  2.000 Kg
O , .

ool us | 12-197 /min 0")‘{_2-14_4 . 18-2" S30x022 2425 1bs-196bs” | 4,409 Ibs
% 12 1" 10 9 8 7 6 5 4 3 2 1
~ PP PRPIFRE
=l e | 03-5mmin Op';'%mm 3-55mm 9.590«1.700 1100Kg-350Kg/m |  2.000 Kg
L) .

peel us | 12-197"/min or';'t?f‘_‘l . 1/8-2.2" 38, 2425 1bs-196bs” | 4,409 Ibs
E 13 12 1" 10 9 8 7 6 5 4 3 2 1
|

~ CcococolPPIPPRRRPRT
= eu | 03-5m/min Op't"%mm 3-55mm** 10.040x1.700 1100Kg-350Kg/m | 2000 Kg
= . .

el us | 12-197/min ot 1/8-2.2 "> 390.2006.2 2425Ibs-1961bs/ | 4,409 Ibs
g

(o'

—1

'—

. H60 mm 9.590x1.700
5.-2 eu | 03-5m/min opt. H35 mm 3-55mm 3,700 mm 1.100 Kg - 350 Kg/m 2.000 Kg
o . H2.4" . 377.5x66.9 ;

el us | 12-197 Y/min opt. 14" 1/8-2.2 1956 " 2,495 Ibs - 19.6 Ibs 4,409 Ibs
-

o

|

|_

SHEEEc oG nn e

mola diamantata mola lucidante mola diamantata mola resina mola lucidante mola al cerio mola feltro mola lucidante mola diamantata mola filetto
periferica periferica atazza atazza atazza atazza atazza filetto filetto feltro | 23



SERIETLRAV

Molatrici rettilinee elettroniche
ad angolo variabile da 0 a 45°

o2y [0 8

f—

(&) ; H85 mm 8.510x1.600
o Kl 0,3 -5 m/min opt. H60 mm 0- 450 3-50 mm ” xH3.100 mm 1.100 Kg - 350 Kg/m 2.000 Kg
(&) _ane

. H3.3 " opt. 0- 60 } 335x62.2 ;
z us | 12-197"/min opt. H2.4 " 1/8-2 wH199 ™ 2,4251bs - 19.6 Ibs/ 4,409 Ibs
E 10 9 8 7 6 5 4 3 2 1
o-
= cococo (PRPPPRR)

; H85 mm 8.510x1.600

cn_z eu 0,3 -5 m/min opt. H60 mm 0- 450 3-50 mm ” xH3.120 mm 1.100 Kg - 350 Kg/m 2.000 Kg
> . H3.3 " opt. 0 - 60° } 335x62.2 ;
=9l us | 12-197"/min opt. H2.4 " 1/8-2 «H122.8 " 2,425 1bs - 19.6 Ibs, 4,409 Ibs
—
- 1 10 9 8 7 6 5 4 3 2 1
o
—1
= cocce [IPPRPPPT
(&) : H85 mm 8.510x1.600
-l eu | 0,3-5m/min opt. H60 mm 0- 450 3-50 mm ” xH3.120 mm 1.100 Kg - 350 Kg/m 2.000 Kg
U _ o

. H3.3 " opt. 0- 60 . 335x62.2 .
E us | 12-197 "/min opt. H2.4 " 1/8-2 xH122.8 " 2,425 Ibs - 19.6 Ibs, 4,409 Ibs
:: 1 10 9 8 7 6 5 4 3 2 1
o 3
= coccoco PPRPRPTTT.
il eu | 03-5m/min* | H85mm 3-50 mm** Bo70x1.800 | 1100Kg-350kg/m | 2.000Kg
g 0-45° 25
o I 12-197 /min* H3.3 " 1/8-2 " 358 1022 24251bs-1961bs” | 4,409 Ibs
T 2 1 10 9 8 7 6 5 4 3 2 1
il o 31,2 m/min (ma())( 6137 “/min) (coP spigolatore) - ( hY

- 6" i 1t
g max 15 mm (max 0.6 “) (con spigolatore) A O S o %a %a %B E? % ? % J
: 2
= 5,
8 velocita dimensioni inclinazione spessore potenza ingombri pesi caricabili peso caricabile spigolatore
24 | - minime lavorabili SMUSSo vetro lavorabile installata su carro totale



SERIETLRAV

Molatrici rettilinee elettroniche
ad angolo variabile da 0 a 45°

()
Q.
(<)
—
<<
(3
—
oC
—
|_

TLR14 AVC PC TLR13AVC DD PC

TLR16 AVC PC

=

mola diamantata
periferica

cc I_—| Kw. .
22 ™ M = =z — @@ =
: H85 mm 9.590x1.700
eu | 0,3-5m/min opt. H60 mm - 3-55 mm . xH3.700 mm 1.100 Kg - 350 Kg/m 2.000 Kg
. H3.3" " 377.6x66.9 "
us | 12-197"/min opt. H2.4 " 1/8-2.2 «H145.6 " 2,425 Ibs - 19.6 Ibs/ 4,409 Ibs
13 12 11 10 9 8 7 6 5 4 3 2 1
ccoccoc PRIPPPRTTT.
- H85 mm x 10.020x1.600
eu | 0,3-5m/min opt. H60 mm 0- 45 3-55mm “ «H3.700 mm 1.100 Kg - 350 Kg/m 2.000 Kg
ek H3.3" Wk 394.5x62.2 "
us | 12-197 /min opt. H2.4 * 1/8-2.2 \H145.6 " 2,425 Ibs - 19.6 Ibs 4,409 Ibs

* max 3,5 m/min (max 137 “/min) (con spigolatore)

** max 15 mm (max 0.6 “) (con spigolatore)

=ococ? P PPR PR

eu | 03-5mmin | HEEAM o a5 3-55mm . 10.04061.700 1 4 100Kg-350 Kg/m | 2.000 Kg

us | 12-197 "/min op't-|.3H32.“4 . 1/8-2.2" S7.Luse.D 24251bs-1961bs” | 4,409 Ibs
14 13 12 1 10 9 8 7 6 5 4 3 2 1

P Recece R PPRPRPRP)

eu | 03-5mmin | AR 0 a5 3-55mm y 10,891,700 | 1100Kg-350Kg/m | 2.000Kg

us | 12-197"/min op't"_3H%_"4 . 18-2.2" ANOE0S 24251bs-1961bs” | 4,409 Ibs

mola lucidante

=

periferica

mola diamantata

PR e PRIPFPRRTP T

i

v

mola resina

atazza

v

mola lucidante

atazza

u

mola al cerio
atazza

T

mola feltro
atazza

=

mola lucidante

filetto

()

mola diamantata
filetto

-

mola filetto
feltro

| 25



SERIE

L'EVOLUZIONE DELLA NOSTRA
FAMIGLIA DI MOLATRICI TLR.

Grazie ad alcune modifiche strutturali, legate
principalmente all'applicazione di nuovi tasselli

e guide rinforzate, i modelli che compongono
questa serie sono in grado di portare lastre fino a
1.500 Kg di peso (sul carro) e di lavorare lastre con
spessore fino a 100 mm.

>
| = =
— ) =
3-60/80 /100 mm 3.000 mm 3700 mm 1100 Kg - 350 Kg/m 2.200 Kg

1/8-24/31/39" nasi" 1456 " 2,425 Ibs - 19.6 lbs/ " 4,850 lbs




SERIE TLS AV

Molatrici rettilinee elettroniche
ad angolo variabile da 0 a 45°

e —— —
B — S
B By e S
T




om

nr | I

SERIETLS AV

Molatrici rettili.neg elettroniche
ad angolo variabile da 0 a 45°

O
o [ 12 1 =
i (@___@_) [———]
) : } 10.040x1.750 1.100 Kg - 350 Kg/m
eu | 0,3-5m/min H85 mm 0o 3-60/80/100 mm s «H3.700 mm opt. 1500 Kg - 350 Kg/m 2.200 Kg
.. " " 377.6x68.9 2,425 1bs - 19.6 Ibs/"
us | 12-197"/min H3.3 1/8-2.4/3.1/3.9 «H145.6 " opt. 3,307 Ibs - 19.6 Ibs/" 4,850 Ibs

S oo (PRRPRTTTT)

TLS13AVC PC
$p60/80/100

S velocita dimensioni inclinazione spessore potenza ingombri pesi caricabili peso caricabile spigolatore
28 | - minime lavorabili SMUSSo vetro lavorabile installata su carro totale



g

LA PIU GRANDE
MOLATRICE
MAI REALIZZATA!

(5 . D Kw. I @
ﬁ} min M - ? e
) : R 10.390x1.750 1.100 Kg - 350 Kg/m
eu | 0,3-5m/min H85 mm . 3-60/80/100 mm . xH3.700 mm opt. 1500 Kg - 350 Kg/m 2.200 Kg
e " y 409x68.9 2,425 Ibs - 19.6 Ibs/"
us | 12-197"/min H3.3 1/8-2.4/3.1/3.9 xH145.6 opt. 3,307 Ibs - 19.6 Ibs/" 4,850 Ibs
15

TLS15AVC PC
sp60/80/100

= = =

mola diamantata mola lucidante mola diamantata

periferica periferica

(S

Solc oo RFPTPRRIT

T F 9

mola resina
atazza

mola lucidante mola al cerio
atazza

atazza

mola feltro
atazza

F o

filetto

mola lucidante

mola diamantata mola filetto
filetto feltro

—

mola
al cerio

|29



I
ACCESSORI

MOLATRICI RETTILINEE

Lavatrice applicata sul braccio di uscita
di molatrici e bisellatrici, permette di
ottenere la completa pulizia e asciugatura
dei bordi lavorati delle lastre.

2t e

550x600
(=3l eu | 300x300mm | oo airapertura carro xH770 mm
8 del modello su cui 2+ P 2
" viene montata .6x23.
|C_) us 11.8x11.8 <H303 "

*standard (puo variare in base ad eventuali optional inclusi)

PAR-AL. dispositivo per la lavorazione di
vetri inclinati a forma di parallelogramma.

GUARDA IL DISPOSITIVO
IN FUNZIONE

30|



Gli unici sul mercato a garantire
PANNELLO un monitoraggio costante delle varie

funzioni della macchina attraverso

OPERATORE TOUCH-SCREEN differenti metodi di controllo.
BASE 4 "
Pannello informativo dati e manutenzione macchina
y : g i 0.0Mt/m EEEE O o | g WENEDN O
L) " @ RO OF
BT DENTAALE FLET [HATANCE nar [=R] 1A
BN X L — ol i omvEoh art
WV eWeeve
161514131211 10 % 8 7 &8 5 4 3 2 1 8 7T b 5 4 3 2 1 B8 1615141313211 106 0% &8 7 € S 4 73 2 1

AVANZATO 10"

Pannello per il controllo e la gestione di tutte le fasi di lavoro

§ B )

e Y Y ™ 57 T

AVANZATO 12"

Pannello per il controllo e la gestione di tutte le fasi di lavoro per macchine automatiche (con pacchetti A-WR e i-AL)

A S A

| 31



32|

BISELLATRICI
RETTILINEE

DETTAGLI TECNICI

La bisellatura & da sempre ritenuta 'operazione
di molatura piu complessa.

Per questo Lattuada produce delle bisellatrici estremamente
precise ed accurate, apprezzate per I'affidabilita,
la ridotta manutenzione e la durata nel tempo.




|

QWO UTPANANWN —

Numerose configurazioni mole disponibili, anche personalizzabili.
Cambio mole rapido e semplice.

Gestione tramite pannello operatore touch-screen di tutte le fasi di lavoro
Sistema per lavorazione pezzi piccoli.

Lavatrice modello OT 300.

Amperometri digitali assorbimento motori.

Spazzola rotante lavaggio tasselli.

Lubrificazione automatica.

Variazione della velocita del trasportatore tramite inverter.

Versione con 4 feltri: alta velocita e qualita di lavorazione!

| 33



GAMMA 8, che unisce la versatilita di una macchina

di piccole dimensioni alla capacita di lavorare

su discrete produzioni, anche grazie ai suoi tre feltri,

si arriva alle “sorelle maggiori”: consigliate alle vetrerie

che necessitano di macchinari in grado di operare a velocita
elevate e con il massimo livello qualitativo possibile.

@)
N — s
i @9
3-20/25mm 2.000/2.600 mm 2.450 /3100 mm 500 Kg - 150 Kg/m meccanico

1/8-3/4/1" 78.7 /1023 " 96.5/122" 1102 lbs - 8.4 lbs/ "

.
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"
| ——

|
=
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SERIE GAMMA

Bisellatrici rettilinee per I'esecuzione
del bisello, del filo tondo ¢ del filo piatto con filetti
lucidato con ossido di cerio liquido

—— = [ K
| ol " -h u
L




Bisellatrici rettilinee per I'esecuzione del bisello
lucidato con ossido di cerio liquido

B

STANDARD

2 YU

OPTIONAL

GAMMA 8 PC

GAMMA 713 PC § GAMMA 614 PC 8 GAMMA 613 PC

OPTIONAL

— CHC)
- 110x110 mm 6.510x1.350
eu 0,5 -4 m/min opt. 40x40 mm 54 | 3050 40 mm 3-20mm " xH2.450 Tom 500 Kg - 150 Kg/m
\ 43x4.3" . } 256.2x53.1 .
20-157"min | ot T8 6 16 1/8 - 3/4 S08X3S; 1,102 Ibs - 8.4 Ibs/
8 7 6 5 4 3* 2 1
PERPFFTeLPTE
- 110x110 mm 8.420x1.600
eu 0,3 -5 m/min opt. 40x40 mm 50 mm 3-25mm xH3.100 mm 500 Kg - 150 Kg/m
43x4.3" §-457 | 3-28° 23 331.4x62.2
12.-197 */min ot 1 666" 2" 18-1" 33 8%02: 1,102 Ibs - 8.4 Ibs/"
- 10 9 8 7 6 5 4* 3 2 1
PP eFPRFRT
- 110x110 mm 8.420x1.600
eu 0,3 -5 m/min opt. 40x40 mm 50 mm 3-25mm x43.100'mm 500 Kg - 150 Kg/m
43x4.3" 3-457 1 8-2%° 26 331.4x62.2
12-197 */min opt T 6nl.6" 2 18-1" 314X 1,102 Ibs - 8.4 Ibs/"
1 10 9 8 7 6 5 4 3 2 1
MI e e D e S
- 110x110 mm 8.420x1.600
eu 0,3 -5 m/min opt. 40x40 mm 50 mm 3-25mm xH3.100 mm 500 Kg - 150 Kg/m
43x4.3" §-457 | 3-28° 26 331.4x62.2
12.-197 */min opt 1666 2 1/8-1" 33 8% 1,102 Ibs - 8.4 Ibs/"

1 10 9 8 7 6 5 4*
PR
Bisellatrici rettilinee per I'esecuzione del bisello
e del filo tondo, con ossido di cerio liquido

PP

GAMMA 633 PC

OPTIONAL

; 110x110 mm

eu 0,3 -5m/min opt. 40x40 mm
" 43x4.3"

12 - 197 "/min opt. 1.6x1.6 "

3-45°

3-25°

50 mm

3-25mm

o

1/8-1"

27

8.880x1.600

xH3.100 mm 500 Kg - 150 Kg/m
349.6x62.2 )
xH123.2" 1,102 Ibs - 8.4 Ibs/

=

12 1 10 9 8 7™ 6 5 4 3 2 1

colPPPoPRRTTT
Bisellatrici rettilinee per I'esecuzione del bisello
e del filo piatto con filetti, con ossido di cerio liquido
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OPTIONAL

* 3

) %

velocita

7 S

dimensioni

minime lavorabili

/

inclinazione
bisello

12

e

larghezza max

bisello

[

—

spessore
vetro lavorabile

potenza

Kw.

Z

installata

P

ingombri

il eu | 03-5mmin | D01 50 mm 3-25mm 8.880x1600 | 500Kg- 150 kg/m
o« : 3-45° 32 :

el us | 12-197vmin | AR 2" 18-1" Mpoxe2 1,1021bs - 8.4 Ibs/”
%: 13 12 1 10 9 8 7 6 5 4 3 2 1 \

=

= TP PPRP=FRET T

ol eu | 03-5mmin | LIOAImE 50 mm 3-25mm 8.880x1.600 | 500g- 150 Kg/m
P 3-45° 32 :

~ 12-197 "min | A9 2" 1/8-1" 00602 1,1021bs - 8.4 Ibs"
= .

=

=

T

S

Slocoeossoroes)

pesi caricabili
su carro



8 ACCESSORI

BISELLATRICI RETTILINE

Lavatrice applicata sul braccio di uscita di molatrici
e bisellatrici, permette di ottenere la completa
pulizia e asciugatura dei bordi lavorati delle lastre.

- [ 2t e

—
8 eu | 300x300 mm pari allapertura carro del - 550x600xH770 mm )
S us | 11.8x11.8" modello su cui viene montata 91.6x23.6xH30.3 "
(@ *standard (puo variare in base ad eventuali optional inclusi)

@ PANNELLO

OPERATORE TOUCH-SCREEN

Gli unici sul mercato a garantire un monitoraggio costante
delle varie funzioni della macchina attraverso differenti metodi di controllo.

AVANZATO 10.4 "

Pannello per il controllo e la gestione di tutte le fasi di lavoro

s”i

H
ik

kI

= = < L T T =

mola diamantata mola lucidante mola diamantata mola resina mola lucidante mola feltro mola lucidante
periferica periferica atazza ataza ataza ataza filetto | 37



